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DE LOS ASOCIADOS (AS): a).- Cumplir con los fines, objetivos y
estatutos de la Asociacion y Reglamentos.- b).- Asistir a las Asambleas
y demas citatorias dela Asociacion.- ¢).- Pagar las aportaciones y cuotas
establecidas.- d).- Desempeiiar las funciones de los cargos para los que
hayansido electoso nombrados.- CAPITULOV.-DEL PATRIMONIO,
Articulo 31.- El Patrimonio de la Asociacion estara constituido por: a).-
La aportacion inicial de los socios fundadores.- b ).- Las cuotas de
ingresos establecidos y pagadas por los miembros Asociados, las
donacionesrecibidas de terceras personas.- d).- Losingresos provenientes
desservicios que prestala Asociacion.- €).- Las cuotas de mantenimiento
que se establezcan para todos los miembros.- f).- Los intereses o rentas
que produzcan el patrimonio o fondos de la Asociacion.- Articulo 32.-
El patrimonio no pertenece a ningan asociado en particular y no podré
serdistribuido entre los socios.- Articulo 33.- El ejercicio econémico de
la Asociacion sera del uno de Diciembre al treinta de Noviembre del
siguiente afo.- Articulo 34.- los fondos se manejaran con transparencia
y de acuerdo a las normas de contabilidad generalmente aceptadas.
Estaran sujetos-a revision por parte del Fiscal quien rendira un informe
ante la asamblea general sobre el uso de los mismos. La Asociacion
someterdaauditoriaexternasus Estados Financieros, Balances Generales
y de Resultado siempre que lo estime necesario y a peticion de la
Asamblea General Ordinaria. CAPITULO VII.-DE LA DISOLUCION
DE LA ASOCIACION, Articulo 35.- La Asociacion es de duracion
indefinida. Por decision de la Asamblea General con el voto concurrente
de dos terceras partes de los asociados presentes debidamente convocados
podré establecer un plazo menor de duracion. Podré disolver por las
causas establecidas por la ley o por decision de sus miembros tomada
en Asamblea General convocadaextraordinariamente paratal fin,con el
voto favorable de las dos terceras partes de los asociados presentes y
debidamente convocados.- Articulo 36.- En caso de disolucion la Junta
Directivamas el Fiscal fungirén como liquidadores.- Unavez satisfechas
las obligaciones que la Asociacion tuviera con sus socios y terceros, el
remanente, si lo hubiere, sera destinado a fines similares a los de la
Asociaciones preferentemente que tengan fines similares a los de la
Asociacion.- Articulo 37 ELECCIONDE LA JUNTA DIRECTIVA
y FISCAL: Y Asi quedando aprobados los Estatutos de la Asociacién
y siempre en Junta General los exponentes proceder a elegir e integrar
la Junta Directiva quedando conformada la Primera Junta Directiva
unanimemente asi: PRESIDENTE: Luis Ulises Alfaro Moncada,
VICEPRESIDENTE William Vilchez Ruiz SECRETARIA Maria
TeresaMorales Lopez TESORERO Santos Arnoldo Sevilla Gonzélez
VOCAL: Antonio Benito Gomez Centeno, FISCAL Wilber Roberto
Montenegro Castro, SECRETARIO EJECUTIVO: Yubrank René
Raudez Reyes: con la aprobacion de los presentes estatutos se da por
concluida esta Asamblea General Constitutiva; a las dos de la tarde del
dfa Doce de Noviembre del afio dos mil cuatro. Asi se expresaron los
comparecientes instruidos por mi el Notario acerca del objeto, valor y
trascendencia legal del presente acto de las cldusulasgenerales que esta
escritura contienc y aseguran su validez y el de las que envuelven
renuncias y estipulaciones implicitas, les adverti sobre la necesidad de
presentar esta Escritura Publica ante La Asamblea Nacional para la
obtencién de la correspondiente Personalidad Juridica. Leidaque fuea
los comparecientes integra y literalmente la encontraron conforme sin
hacerle modificacion alguna todos aprueban, ratifican y firman, junto
conmigo sobreborrado Sujey Patricia Maradiaga Casco, Técnica en-
162-030879-000A- lineado computacién-valen. FIRMAS ILEGIBLES
pertenecenalossefores Wilber Roberto Montenegro C, William Jacinto
Vilchez Ruiz. Santos Arnoldo Sevilla Gonzalez, Geovania del Socorro
Rodriguez Toruno, LuzMarina Lopez, Sujey PatriciaMaradiaga Casco,
Odell Alvin Umanzon Acevedo, Ligia Imelda Gamez Lopez, Yubrank
Rene Randez Reyes. lvana Guadalupe Acufia Morales, Maria Teresa
Morales Lopez. Hedi Jusé Acevedo, Luis Ulises Alfaro Moncada,

Antonio Benito Gomez Centeno, Jylmer Ulises Alfaro Hurtado, Leonidas ~

Antonio Pérez y Fulbio Hurtado Castellén.- D. MORENOC.-

NOTARIOQ.- Pasé ante mi del reverso del folio nimero doscientos setenta
y uno al reverso del doscientos setenta y seis de mi protocolo nimero
VEINTICUATRO, que llevo en ¢l presente afio en curso y a solicitud del
sefior LUIS ULISES ALFARO MONCADA extiendoeste primer testimonio
enseis hojasutiles de ley. las que sello, firmo y rubrico en laciudad de Esteli.
alas dos de latarde del dia veinticuatro de febrero del afios dos mil cinco.-
HOJA QUE ANTECEDE SERIE K. NO. 7871068. Testado: asociados:
vale. DAVID SALOMON MORENO CARDOZA, ABOGADO Y
NOTARIO

MINISTERIO DE FOMENTO
INDUSTRIA Y COMERCIO

Reg. No. 2355 - M. 4763200 - Valor C$ 18,275.00

ANEXO2
Resolucién No. 152-2005 (COMIECO-XXXIII)

REGLAMENTO RTCA 13.01.26:05
TECNICO U
CENTROAMERICANO

TRANSPORTE TERRESTRE DEGASLICUADO
DEPETROLEO(GLP)A GRANEL.
ESPECIFICACIONES.

CORRESPONDENCIA: Este reglamento no tiene correspondencia con
ningunanorma.

ICS 13.300 . RTCA 13.01.26:05

Reglamento Técnico Centroamericano, editado por:
Comisién Guatemalteca de Normas. COGUANOR
Consejo Nacional de Ciencia y Tecnologia, CONACYT
Ministerio de Fomento, Industria y Comercio, MIFIC
Secretaria de Industria y Comercio. SIC
Ministerio de Economia, Industria y Comercio, MEIC

INFORME

Los respectivos Comités Técnicos de Normalizacion a través de los Entes
de Normalizacién de los Estados Parte del Protocolo al Tratado General
de Integracion Econémica Centroamericana—Protocolo de Guatemala-, son
los organismos encargados de realizarel estudio o laadopcion de las Normas
Técnicas o Reglamentos Técnicos. Est&n conformados por representantes
de los sectores Académico, Consumidor. Empresa Privada y Gobierno.

Este documento fue aprobado como Reglamento Técnico Centroamericano
RTCA 13.01.26:05, TRANSPORTE TERRESTRE DEGAS LICUADO
DE PETROLEO (GLP) A GRANEL por el Subgrupo de Mcdidas de
Normalizacion. La oficializacién de este reglamento técnico, conlleva la
aprobacion por el Consejo de Ministros de Integracion Econdmica
(COMIECO).

Miembros participantes del Subgrupo 01

Por Guatemala COGUANOR
Por El Salvador CONACYT
Por Nicaragua MIFIC

Por Honduras SIC

Por Costa Rica MEIC

1. OBJETO

Establecer los requisitos minimos de disefio y construccién que deben de

1699



17-03-06

LA GACETA - DIARIO OFICIAL 55

cumplir las unidades de transporte terrestre de Gas Licuado de Petréleo,
que circulen en los paises Parte del Protocolo al Tratado General de
Integracion Econémica Centroamericana —Protocolo de Guatemala-.

2. CAMPODE APLICACION

Se aplica a vehiculos que se utilicen o se pretendan utilizar en las
actividades del transporte terrestre de Gas Licuado de Petréleo. No
aplicaal transporte terrestre de Gas Licuado de Petrbleo por ferrocarril,
ni al transporte terrestre de Gas Licuado de Petréleo envasado en
cilindros porttiles.

3.DEFINICIONES
3.1 Accesorio: Cualquteradltamentodeltanquequenonenerelacléncon
la carga o funcién de contencidn y no provee soporte estructural.

3.2 Aditamentos: Cualquier accesorio adheridoalaunidad de transporte,
que no tenga como funcién retener o contener producto liquido, sin
proporcionar apoyo estructural al tanque.

3.3 Cisterna Articulada: Vehiculo formado por un cabezal y un
remolque que tiene instalado en forma permanente un tanque disefiado
para contener hidrocarburos liquidos, gases o materialcs a grancl.

3.4 Cisterna Integrada: Vehiculo que en su chasis tiene instalado en
forma permanente un tanque disefiado para contener hidrocarburos
liquidos, gases o materiales a granel.

3.5 Control de descarga de emergencia: Accion que permite detener
la operacién de descarga de la unidad de transporte en el evento de una
liberaci6n accidental del producto. Este tipo de control puede utilizar
medios automdticos o remotos al sistema de descarga de la unidad de
transporte para detener la operacion.

3.6 Convertidor (quinta rueda) o plato de enganche: Suspensién
movible que consiste en un bastidor con uno o dos ejes, provisto de
llantas y unasiileta llamada quintarueda superior que sirve para acoplar
unremolque.

3.7 Cuiias (calzas): Elementos adicionales, no metélicos o metélicos
revestidos de caucho, para el bloqueo de las |lantas cuando el vehiculo
se encuentra estacionado para llevar a cabo operaciones de trasiego de
combustibles liquidos.

3.8 Defensa: Estruciura disefiada para proteger de impactos al tanque,
instulada en la parte lateral y posterior de la unidad de transporte.

3.9 Fabricante: Persona natural o juridica que disefia y/o construye
unidades de transporte.

3.10 Lamina de refuerzb: Hoja de acero adherida previamente al
cuerpo del tanque, para permitir la fijacion posterior de los accesorios.

3.11 “Manhole™: Parte integral del tanque destinado a la revisién y
control interno del mismo, ubicado en su cabeza posterior.

3.12 Mecanismo automdtico de control de descarga de emergencia:
Dispositivoquecierrael flujo de productosin lanecesidad de intervencion
humana dentro de los primeros 20 segundos posteriores a la liberacién
accidental de producto ocasionada por la separacion de lamanguerade
entrega de liquido.

3.13 Mecanismo remoto al sistema de descarga: Dispositivo que

permite queuna persona calificada para atender la operacion de descarga, -

cierre la valvula interna de cierre automatico, apague todo el equipo de

energia motriz y auxiliar, a cicrta distancia del mismo.
3.14 NPT: Rosca Nominal para Tuberia.

3.15 Rompeolas: Laminacon abertura(s) instalada internamente, transversal
aleje longitudinal del tanque, cuya funcién es minimizar el oleaje e inercia
del producto transportado.

3.16 Sistema de control de descarga primario: Una valvula de cierre
(“shut-off) primario instalada en la salida de descarga de producto de un
tanque, consistente en una vélvula interna de cierre automatico que puede
incluir una vélvulade exceso de flujo integrada o un accesorio de exceso de
flujo, junto con conexiones que se pueden instalar entre la vélvula y el
accionador remoto para proporcionar medios de cierre remotos manuales
y térmicos en el tanque.

3.17 Tanque o recipiente: Depdsito metélico cerrado utilizado para.
almacenar hidrocarburos liquidos, gases o materiales a granel.

3.18 Transportista: Persona juridica o natural, debidamente autorizada
para prestar servicio de manejo y transporte de hidrocarburos.

3.19 Unidad de transporte (camién cistérna): Vehiculo para transporte
de hidrocarburos; puede clasificarse como: Cisterna Articulada o Cisterna
Integrada.

3.20 Vilvula de alivio de presidn: Dispositivo que se utiliza para liberar
el exceso de presion interna en el tanque.

3.21 Vilyula de descarga: Dispositivo que controla o detiene el flujo del
producto.

3.22 Vilvula interna de cierre automitico: Valvula de cierre primario
instalada en una salida de descarga de producto del tanque de una unidad

de transporte y diseflada para mantenerse cerrada por la energia
autoacumulada.

4. ABREVIATURA Y SIMBOLOS

4.1 ASME: “American Society of Mechanical Engineers” (Sociedad
Americana de Ingenieros Mecénicos).

4.2 ASTM: “American Society for Testing and Materials” (Sociedad
Americana para Pruebas y Materiales)

4.3 cm: centimetro \/I

4.4 DOT: “Department of Transportation™ (Departamento de Transporte
de Estados Unidos de Norteamérica)

4.5°C: grados Celsius

4.6 cm*: centimetro cuadrado

4.7 °F:  grados Fahrenheit

4.8 GLP: Gas Licuado de Petréleo

4.9kg: kilogramo

4.10kgf: kilogramo fuerza

4.11 kgf/em?: kilogramo fuerza por centimetro cuadrado

4.121b: libra(s)

4.13 Ibf: libra(s) fuerza

4.141bf/pulgh: libra(s) fuerza por pulgada cuadrado

4.15 mm: milimetro

4.16 psig: “pounds per square inch gauge™, libras por pulgada cuadrada
manometricas

4.17 pulg: pulgada

5. ENTENACIONAL COMPETENTE

En Guatemala: Direccion General de Hidrocarburos del Ministerio de
Energiay Minas; en El Salvador, Direccién de Hidrocarburos y Minas del
Ministerio de Economia; en Honduras, Unidad I'écnica del Petréleo de la
Secretaria de Recursos Naturales y el Ambiente; en Nicaragua, Instituto
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Nicaragiiense de Energia (INE); en Costa Rica, Ministerio del Ambiente
y Energia (MINAE). Dichas funciones podran ser ejercidas por sus
sucesores o por las entidades a quienes en el futuro, segin la legislacion
nacional se les asigne especificamente éstas funciones.

6.DISPOSICIONES GENERALES

6.1 No se permite alterar el disefio estructural de las unidades de
transporte, fas cuales deben contar con aditamentos de emergencia y
dispositivos de proteccion, a fin de ofrecer la maxima seguridad, de
conformidad con este reglamento.

6.2 Toda unidad de transporte debe llevar en lugar accesible y no
desmontable del vehiculo: el numero de serie del chasis, laidentificacion
del fabricante, fecha de fabricacion, capacidad de carga; estampados en
frio y marcadas por el troquel del fabricante.

6.3 Las unidades de transporte no deben producir explosiones en el
escape y deben estar provistos de un silenciador de escape con mata
chispa {arresta 1lamas), en buen estado,

6.4 Toda unidad de transporte debe estar equipada con defensas laterales
y traseras.

6.5 Lasunidades de transporte deben estar rotuladas con la identificacién
del producto transportado. Esta identificacion se debe ajustar a los
requerimientos establecidos en el documento “Recomendaciones del
Comité de Expertos de Naciones Unidas Sobre el Transporte de
Mercancias Peligrosas™. vertabla I del anexo.

6.6 Toda unidad de transporte debe rotularse en la parte superior de la
tapa (cabeza) trasera con un cddigo cuyos caracteres tengan una altura
no menor que 15 cm, el mismo debe estar compuesto de dos (2) letras
que identifiquen al pais que autoriz6 laoperacion de la unidad (GT, ES,
HN, NI. CR), un numero correlativo de cuatro (4) digitos y entre
paréntesis GLP. Por gjemplo: GT-0007(GLP).

6.7 Toda unidad de transporte debe contar con el siguiente equipo de
seguridad:

- Botiquin de primeros auxilios

- Dos extintores tipo ABC de 4,54 kg (10 Ib) 0 uno de 9.07 kg (20 1b)
de capacidad

- Dos tridngulos reflectivos

- Lampara de mano a prucba de explosion

- Martillo con cabeza que no produzca chispas

- 4 cuilas

6.8 El tanque de la unidad de transporte debe contar con un certificado
de fabricacion que indique las especificaciones del mismo.

6.9 El tanque debe contar con un certificado de calibracién vigenteen el
que se detalle el 100 % de la capacidad volumétrica.

6.10 Todo lo relativo a peso total, dimensiones, distancias entre ejes de
las unidadesde transporte deben cumplircon el Acuerdo Centroamericano
de Circulacion por Carreteras vigente.

6.11 Todo lo relativo a las emisiones y ruidos generados por la unidad
de transporte que puedan afectar la calidad del medio ambiente, debe
cumplir con la reglamentacion correspondiente a cada pals
Centroamericano.

6.12 Toda unidad de transporte debe estar autorizada por la entidad -
competente para circular y transportar GLP, siendo obligacion del

transportista dar el mantenimiento preventivo y correctivo a cada unidad,
y llevar un registro del mantenimiento dado, el cual debe estaradisposicion
del Ente Nacional Competente.

6.13 El transportista debe cumplir las regulaciones en materia de salud,
laboral, seguridad industrial, seguridad ocupacional y ambiental vigentesen
cada pais Parte del Protocolo al Tratado General de Integracion Econdmica
Centroamericana —Protocolo de Guatemala-.

6.14 El transportista, ademas de las notificaciones que debe realizar ante
lasautoridades nacionales correspondientes, debe notificar al Ente Nacional
Competenteen untiempo maximo de 24 horas, cualquieraccidente en el que
haya estado involucrada la unidad de transporte.

6.15 Toda unidad de transporte debe cumplir con la legislacion de transito
yseguridad vial vigente en cada pais Parte del Protocolo al Tratado General
de Integracién Econdmica Centroamericana—Protocolo de Guatemala-.

S REQUISITOS DEL TANQUE

7.1 Requisitos para el disefio y construccion de tanques para el transporte
de GLP.

7.1.1 Construccién.
Para la construccién del tanque se deben cumplir los requisitos siguientes.

7.1.1.1 Elcuerpo deltanque debe ser fabricado con laminas de acero al carbén
o de acero inoxidable las cuales se debe unir por medio de soldadura.

7.1.1.2 Disefiado y construido de acuerdo con lo establecido en las normas
nacionales o internacionales aplicables en el pais de fabricacién y ademés
cumplir con lo estipulado en este Reglamento.

7.1.2 Presién de disefio.
La presion de disefio del tanque no debe ser menor que la presién de vapor
del Propano a 46°C (115 °F).

Nota 1: E!l término “presién de disefio” como se usa en este reglamento, es
equivalente al término “Presion Méxima de Trabajo Permisible (PMTP)”
y al término “MAWP” utilizado en el codigo ASME.

7.1.3 Ubicaci6n de las valvulas de alivio.

Las valvulas de alivio de presién deben estar localizadas en |a parte superior
del tanque o en las cabezas, de tal forma que (nicamente este en contacto
con la fase de vapor.

7.1.4 Color reflejante. -

El tanque se debe pintar de color blanco o color aluminio, cuando no sea de
acero inoxidable.

7.1.5 Tratamiento térmico posterior a la soldadura.

7.1.5.1 El tratamiento térmico posterior a la soldadura, se debe aplicar al
tanque como se prescribe en el Codigo ASME o su equivalente.

7.1.5.2 Eltanque debe ser considerado como unaunidad después de terminar
todas las soldadurasen el cuerpo y en las cabezas, Los aditamentos soldados

a las laminas de refuerzo, pueden ser instalados después del tratamiento
térmico.

7.2 Material.

7.2.1 Elmaterial utilizado para la construccion del tanque y sus adilamentos
debe cumplir con lo estipulado en el Coédigo ASME y/o los requerimientos
de ASTM en lo aplicable al GLP.
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7.2.2 El acero utilizado para la construccion de un tanque bajo la Parte
UHT (Acépite UHT) del Cédigo ASME, Seccion V111, Division 1. debe
someterse a las pruebas de impacto establecidas en dicha parte,

73 Integridad estructural.
7.3.1 Requerimientos generales y criterios de aceptacion.

7.3.1.1 El esfuerzo de disefo maximo calculado en cualguier punto del
tanque no debe exceder el valor de esfuerzo méximo permitido que se
establece en el Cadigo ASME, Seccion V11, Division t 6 el 25%de la
resistencia ala tension del matcrial utilizado, excepto por loindicado en
el numeral 7.3.3.2.

7.3.1.2 Las propiedades fisicas relevantes de los materiales utilizados
en cada tanque deben ser establecidas por un reporte certificado de
prueba de la fabricacion del material. En cualquier caso. el valor minimo
de laresistencia a la tension del material utilizado en el disefio, no debe
exceder de 120% del valor minimo de la resistencia a la tensi6n
especificado en el Cédigo ASME o en lanorma ASTM, segiin laque se
haya utilizado para la fabricacion del mismo.

7.3.1.3 Elmaximoesfuerzode disefio en cualquier puntodel tanque, debe
ser calculado separadamente para las condiciones de carga que se
describen en los numerales 7.3.2 y 7.3.3. Se pueden utilizar pruebas
altemativas o métodos analiticos o una combinacion de los mismos. en
lugar de lo descrito en los numerales 7.3.2 y 7.3.3, si los métodos son
exactos y verificables. )

7.3.1 4 Lastolerancias por corrosién del material, nodeben serincluidas
-para satisfacer cualquicrade los requerimientos de cdlculo de diseiio del
numeral 7.3.

7.3.2 Eldisefio estético y la construccién del tanque deben cumplir con
la Cédigo ASME, Seccion VI1II, Division 1 e incluir célculos de los
esfuerzos gencrados por la Presion Méxima de Trabajo Permisible
(PMTP), el peso de la carga, el peso de las estructuras soportadas por
la pared del tanque, y el efecto de los gradientes de temperatura
resultantes de la carga y de las temperaturas ambientales extremas.
Cuando s¢ usan materiales distintos, sus coeficientes térmicos deben ser
usados en el calculo de esfuerzos térmicos. Las concentraciones de
esfucrzos en tension, flexion y torsién que ocurren en las ldminas de
refuerzo, horquillas, armazones u otros apoyos deben estar de acuerdo
con el Apéndice G de la Seccién VIII, Division | del Cédigo ASME.

7.3.3 Disefio del cuerpo.

Paracl disefio del cuerpo se debe considerar que los esfuerzos resultantes
de las cargas estéticas y dindmicas, o una combinacion de los mismos.
no son uniformes a través de todo el tanque.

Las cargas en operacion normal: verticales, longitudinales y laterales;
pueden ocurrir simultdneamente y deben considerarse en forma
combinada.

Las cargas dindmicas extremas: verticales. longitudinales y laterales;
ocurren separadamenle y no deben considerarse en forma comhinada.

7.3.3.1 El esfuerzo efectivo (el méximo esfuerzo principal en cualquier
punto), se debe determinar por medio de la siguiente formula:

$=0,5(S, +S)) £ [0,25(5, - S, + 25 J°*
Donde:

i. S=esfuerzoalatension efectivaen cualquier punto dadobajo lamas severa
combinacion de cargas estaticas y dindmicas que puedan ocurrir al mismo
tiempo, en kgf/cm? (Ibf/pulg?).

ii. §,=esfuerzo circunferencial generado por laPMTPy la presion extema,
cuando sea aplicable, mas la carga (altura) estética en kgf/em? (1bf/pulg?).

iii. S = esfuerzo longitudinal neto en kgf/cm? (Ibf./pulg?), generado por las
condiciones de carga siguientes:

a. El esfuerzo de tension longitudinal resultante de la PMTP y la presion
externa cuando esaplicable, més |a presion estética en combinacion con el
esfuerzo de flexion generado por el peso estético del tanque completamente
cargado, todos los elementos estructurales, equipo y componentes
soportados por las paredes del tanque.

b. El esfuerzo de tensidn o compresion resultante de una operacion normal
longitudinal, de aceleracion o de desaceleracion. En cada caso las fuerzas
aplicadas deben serde 0,35 veces, la reaccion vertical en ¢l ensamblede la
suspension, aplicada a la superficie de la carretera y transmitida a las
paredes del tanque, a través del ensamble de la suspension durante
desaceleracion: o la quinta rueda del tractor o convertidor, o el gancho dc
arrastre y la lanza del convertidor (quinta rueda) durante una acelcracion:
o elementos de anclaje y soporte del tractor durante aceleracion y
desaceleracion. Cuando las fuerzas sean aplicadas en condiciones extremas,
¢l factor de calculo para los esfuerzos deberd ser de 0.7 veces. Lareaccion
vertical debe ser calculadabasadaen el peso estatico del tanque completamente
cargado, todos los elementos estructurales, equipo y componentes que son
soportados por las paredes del tanque.

Las siguientes cargas se deben incluir:

b.1 La carga axial generada por una fuerza de desaceleracion;

b.2 El momento de flexion generado por una fuerza de desaceleracion;
b.3 La carga axial generada por una fuerza de aceleracion;

b.4 El momento de flexion generado por una fuerza de aceleracion, y

¢. Los esfuerzos de tensién o compresion generados por €l momento de
flexion, resultadode laoperacion normal de la fuerza vertical de aceleracion
igual 20,35 veccs lareaccion vertical en el ensamble de la suspension de la
unidad de transporte o el pivote del convertidor (quinta rueda), o anclajes
y soportes de la unidad de transporte segiin sea aplicable. Cuando la:
fuerzas sean aplicadas en condiciones extremas, el fuctor de célculo para los
esfuerzos debera ser de 0.7 veces. La reaccion vertical debe calcularse
basandose en ¢l peso estatico del tanque completamente cargado. todos los

clementosestructurales, equipo y componentes soportados por las paredes
del tanque.

iv. S, = Las fuerzas de corte en kgf/cm? (Ibf/pulg?), generadas por las
condiciones dec operacion de cargas estaticas y normales siguientes:

a Latensiénal corte estaticoresultante de la reaccién vertical en el ensamble
de la suspensién de la unidad de transporte y el pivote horizontal del
convertidor (quinta rueda); el plato de enganche; o anclajes y soportes de
la unidad de transporte. segln sea aplicable. La reaccién vertical debe ser
calculada basindoseen el peso estético del tanque completamente cargado,
incluyendo todos los elementos estructurales, equipo y componentes
soportados por las paredes del tanque.

b. La tensidn al corte vertical generada por fuerzas de aceleracién en
operacion normal, es igual a 0,35 veces la reaccion vertical en el ensamble
de la suspension de la unidad de transporte: el pivote horizontal del
convertidor (quintarueda); el plato deenganche; o anclajes y elementos de
soporte de launidad de transporte, segiin sea aplicablc. Cuando las fuerzas
sean aplicadas en condiciones extremas, el factor de calculo para los
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esfuerzos debe ser de 0,7 veces. La reaccion vertical se debe calcular
basindose en el peso estitico del tanque completamente cargado,
incluyendo todos los elementos estructurales, equipo y componentes
soportados por las paredes del tanque.

c. Latensional corte lateral generada por una fuerza de aceleracion lateral
en operacién normal, es igual a 0.2 veces la reaccidn vertical en el
ensamble de la suspension de la unidad de transporte aplicada a la
superficie de la carretera y transmitida a las paredes del tanque, através
de la suspension del remolque, y el pivote horizontal del convertidor
(quinta rueda); el plato de enganche; o anclajes y elementos de soporte
de launidad de transporte, segin seaaplicable. Cuando las fuerzas sean
aplicadas en condicionesextremas, el factor decélculo paralos esfuerzos
deberd serde 0,4 veces Lareaccion vertical debe ser calculada basandose
en el peso estitico del tanque completamente cargado, asf coma todos
los clementos estructurales, equipo y componentes soportados por las
paredes del tanque.

d. Latensién al corte torsional generada por las mismas fuerzas laterales
N descritas en el literal anterior (iv,c).

7.3.3.2, Para poder determinar los esfuerzos debidos al impacto en un
accidente, los célculos de diseilo para el cuerpo y cabezas del tanque,
deben incluirla cargaresultante de la presion de disefio en combinacion
con lapresion dinAmica resultante de una desaceleracion longiwdinaf de
“2¢" (endonde “g" se debe considerar comoel valorde laaceleracion de
la gravedad al nivel del mar). Para esta condici6n de carga el valor del
esfucrzo utilizado no puede exceder el minimo punto de cedencia o el
75%del médximo de laresistenciaa latensién del material de construccion.
Para tanques construidos de acero inoxidable el esfuerzo maximo de
diseno no puede exceder de 75%de la Gltima resistenciaalatension del
tipo de acero utilizado.

7.3.3.3. El espesor minimo del acero parael cuerpoy cabezas del tanque
debe ser de 4,75 mm (0,187 pulg).

7.3.3.4. Cuando algiin componente del tanque este unido a las paredes
del mismo, los esfuerzos ejercidos sobre las paredes deben cumplir con
los requisitos establecidos en el numeral 7.3.1.

1.3.3.5. El disefio, construccion ¢ instalacién deunaccesorio o aditamento
U tanque debe ser tal que en ¢l caso de daiio o falla de este, no aficte la
hermeticidad del tanque.

7.3.3.5.1. Para un aditamento ligero, tal como un sujetador de cable
eléctrico, un sujetador de linea de frenos o una porta placa, se debe
construirdeun material de menor resistenciaque lapared del cuerpo del
tanque y no debe ser mayor de 72% del espesor del material al cual esta
ensamblado. Eladitamento ligero puede scrasegurado directamenteala
pared del tanque, solo si su disefio ¢ instalacion es de tal manera que, en
caso de sufrir daho no afecte la hermeticidad del tanque y debe ser
asegurado a la pared del tanque por medio de soldaduracontinua o de tal
forma que impida la retencién de agua en puntos que podrian volverse
sitios de corrosién incipiente.

Aunque los aditamentos cumplan con los requerimientos de este
numeral, no se deben utilizar paratanques construidos bajo la Parte UHT
Seccion V111, Divisién | del Cédigo ASME.

7.3.3.5.2. Excepto como se prescribe en el numeral anterior, la fijacién
por soldadura de cualquier componente a la pared del tanque, se debe
realizar sobrc una lamina de refuerzo, para que no haya efecto adverso

sobre la hermeticidad del tanque, si se aplican cualquier carga menora ~

las indicadas en el numeral 7.3.2 desde cualquier direccién. El espesor

de laldminade refuerzo no debe ser menor que el del cuerpo o cabezaal cual
es acoplado, y no mayor de 1,5 veces el espesor del cuerpo o cabeza. Sin
embargo, una lam’ nade refuerzo con un ¢spesor minimo de 0,63 cm (0,250

pulg), se puede usat cuando ¢l espesor del cuerpo o cabeza es mayor de 0,63
cm (0,250 pulg).

7.3.3.5.3. Si se utilizan agujcros de drenaje o de aviso, laldmina de refuerzo
debe sertaladrada o perforada hasta pasarlaen la parte inferior de la misma,
antes de soldarse.

7.3.3.5.4 Cada [4mina de refuerzo debe:

a) Fabricarse de un material compatible para soldarse al tanque y al material
del aditamento o miembro del soporte estructural. La especificacion del
material de aporte debe ser conforme a los requerimientosala Seccion 11 del
codigo ASME.

b) Extenderse por lo menos 5.0 ¢cm (2,0 pulg) en cada direccion desde
cualquier punto de unién de un accesorio omiembro del soporte estructural.
esta dimension s¢ debe medir desde el centro del miembro estructural
instalado;

¢) Tener esquinas redondeadas, o formada de manera que minimice las
concentraciones de tension sobre el cuerpo o cabeza, y

d) Ser instatada por medio de un cordén de soldadura continua, solo podréd
ser discontinua en las intersecciones con otros cordones de soldadura.

7.4 Uniones.

7.4.1 Todas las uniones o juntas se deben hacer de acuerdo con los
requerimientos del Cédigo ASME o su equivalente.

7.4.2 El procedimiento de soldadura y calificacién del soldador, se debe
hacer deacuerdocon los requerimientos de la Seccidn 1X del Codigo ASME.
Ademés como varigbles esenciales ahf nombradas, se deben considerar las
siguientes: niimero de pasadas, espesor de lalémina. caloraplicado por pase.
¢ identificacién del fabricante de los electrodos y del fiilndente. Cuando la
fabricacion se hace dc acucrdo con la Parte UHT del Cédigo ASME. no se
debe utilizar material de aporte que contenga més de 0,08 % de vanadio. El
ntmero de pasadas disponibles, espesor de la lamina y calor aplicado por
paseda no debe variar mas del 25 % de lo establecido en ¢l procedimiento
o calificacion del soldador. Los registros de la calificacion del soldador se
deben mantener 5 afios por ¢l fabricante del tanque y estar disponibles.

7.4.3 Todas las soldaduras longitudinales del cuerpo deben estar localizadas
en la parte media superior del tanque,

7.4.4 El biselado de los bordes de los componentes del cuerpo y de las
cabezas puede efectuarse por medio de soplete, dado que tales superficies
seréin fundidas nucvamente durante el proceso de soldadura. Donde no hay
fusion posterior de lasuperficie preparada, tal como en unaseccion conica.
los Gltimos 0,127 cm (0,05 pulg) del material, se deben retirar por medios
mecanicos.

7.4.5 Latolerancia méxima por desalineamiento y la falta de coincidencia
de los bordes de las laminas para que estén a tope, debe estar de acuerdo
con el Codigo ASME.

7.4.6 Las armazones e infraestructuras deben ser ensambladas y fijadas
apropiadamente y la secuencia de soldadura debe ser tal, que minimice las
tensiones debido a la contraccion que sufren las soldaduras,

7.5 Rompeolas.

Sedeben cumplir las especificaciones de disefio y construccion de acuerdo
con el cédigo de fabricacion de origen.

7.6 Abertura o boca de visita (“manhole™).
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7.6.1 Debe tener un “manhole” que cumpla con lo establecido en el
péarrafo UG-46 (g 1) y otros requisitos aplicables del Cédigo ASME,
excepto cuando un tanque se consiruya de acero NQT(no templado) y
que tenga una capacidad de 13 249 L(3 500 galonesamericanos) de agua
0 menos, puede estar provisto por una abertura para inspeccion en vez
del “manhole™, de acuerdo con el parrafo UG-46 y otros requisitos
aplicables del Codigo ASME.

7.6.2 El “manhole™ del tanque debe estar localizado en la cabeza trasera.
7.7 Aberturas, entradas y salidas (cargas y descargas).
7.7.1 Generalidades.

7.7.1.1 El tanque debe ener una salida para el GLP, que permita un
drenado completo del mismo.

7.7.1.2 Con excepcién de los dispositivos de medicién, los termopozos
y las viilvulas de alivio de presién, todas las aberturas del tanque deben
estar cerradas con 1apn macho, capuchén, o brida empernada.

7.7.1.3 Cada abertura de carga de producto, incluyendo las lineas de
retomo de vapor, debe tener accesorios tales como: vélvulas de no-
retorno (“check™). de exceso de flujo, o vélvula interna de cierre
automatico localizada dentro del tanque, o dentro de una boquilla
soldada, lacual ¢s parte integral del tanque. El asiento de la valvuladebe
estar localizado dentra del tanque o dentro de los 2,54 cm de la cara
externa de la brida soldada. El dafio a las paries exteriores al tanqueoa
la brida compadera no debe impedir el asiento efectivo de la vélvula.

7.7.1.4 Todas las partes de una vélvula que estén dentro de un tanque
o dentro de una brida soldada se deben fabricar de un material que no s¢
corroa o se deteriore en presencia del GLP.

7.7.1.5 Cada abertura para ladescargade liquido o vapor debe contar con
un sistema de control de descarga primario (ver definicién en €l Capitulo
3). aexcepcion de lo establecidoen el numeral 7.7.1.9. Los accionadores
térmicos remotos deben activarse a una iemperatura de 121°C (250°F).
Los cablesde conexién entre loscierres y los operadores remotos, deben
ser resistentes a la corrosién y efectivos en todas las condiciones
ambicntales incidentales durante la descarga del GLP.

7.1.1.6 En un tanque que tenga una capacidad de agua mayor a 13 248
L (3 500 galones americanos), s¢ deben instalar medios térmicos y
mecénicos de cierre remoto en los extremos del tanque en al menos dos
lugares diametralmente opuestos. Si la conexién carga/descarga en el
tanque noesti cercade unode losdos lugaresespecificadosanteriormente,
sedeben instalar medios adicionales de cierre térmico remotos para que
¢l calor de un fuegoen el drea de conexi6n carga/descarga o en labomba
de descarga activen el sistema de control de descarga primario.

Nota 2: El 4rea de conexion carga/descarga es donde las mangueras o
carretes esthn conectados permanentemente a la tuberfa metélica.

Enun tanque que tenga una capacidad de aguaigual omenora13248L
(3 500 galones americanos). se debe Instalar un medio térmico de cierre
remoto en o cerca de la valvula interna de cierre automético. Se debe
instalar un medio mecénico de cierre remoto en el extremo del tanque més
alejado del &rea de conexién carga/descarga.

7.7.1.7 Una vélvula de exceso de flujo, una vélvula de exceso de flujo
integrada, o un accesorio de exceso de flujo, debe cerrar si el flujo alcanza

el caudal del GLP especificade porel fabricante de la vélvula, cuando la *

tuberia montada directamente a dicha vélvula es cortada antes de Ia

primera vilvula, bomba. 0 accesorio aguas abajo de la vdlvulade exceso de
flujo, vélvula de exceso de flujo integrada, o accesorio de exceso de flujo.

Una vélvula de exceso de flujo integrada o accesorio de exceso de flujo de
una valvula intema de cierre automatico pucde ser disefiada con una
derivacion. cuya aberturano debe exceder un didmetro de 0.1016 cm, para
permitir igualar la presién.

7.7.1.8 La vélvula interna de cierre automadtico se debe disefiar para que Ia
fuente deenergia autoacumuladay el asiento de la valvulaestén localizados
dentro del tanque o dentro de los 2,54 cm de la cara externa de la brida
soldada. El dafio a las partes exteriores al tanque o a la brida compaficrano
debe impedir el asiento efectivo de 1a vélvula,

7.7.1.9 No se requiere un sistema de control de descarga primario en una
aberturadedescargade vapor o liquidode menosde | 4 pulg NPT equipada
con una vélvula de exceso de flujo junto con una vilvula de cierre externa
operada manualmente en lugar de una vdl vula interna de cierre automtico.

7.7.1.10En adicién a la vdlvula interna de cierre automético, cada lineade
cargay descargadebe contar con una vilvulade cierre localizada enclla, entre
lavélvula interna de cierre automético y la conexién de la manguera. Nose
debe instalar una vilvula “check™ o una vélvula de exceso de flujo para
satisfacer este requerimiento.

7.7.1.11 Una vélvula de exceso de flujo puede ser disefiada con una
derivacién (“by pass™) o paso alterno, cuya abertura no debe exceder un
didmetro de 1,0 mm (0,040 pulg), para permitir igualar la presion.

7.8 Mecanismos de seguridad para alivio de presidn, tuberfa. vilvula,
mangueras y accesorios.

7.8.1 Accesorios de alivio de presién.

Eltanquedebe ser provisto con uno o mis mecanismos de aliviodepresion
los cuales deben ser del tipo de resorte cargado. Cada valvula debe ser
instalada para descargar hacia arriba y sin obstrucciones.

Toda vélvula de alivio de presién debe ser disefiada, construida y marcada
para operar a una presién mayor al 120% de la presién de disefio.

7.8.2 Tuberias, valvulas, mangueras y accesorios.

e’

7.8.2.1 Las vilvulas deben ser disehiadas, construidas y marcadas para un
rango de presién no menor a la presién de disefio del tanque.

7.8.2.2 La presion de ruptura en todas las lineas de tuberia, accesorios.
mangucras y otras partes sujetas a presion, excepto sellos de bombas y
vélvulas de seguridad, no debe sermenor a 4 veces la presion de disefio del
tanque. Adicionalmente dicha presion de ruptura no debe ser menor de 4
veces la mayor presion a que estard sometida cualquier linea durante el
servicio.

7.8.2.3 Las uniones de tuberfas deben serroscadas, soldadas o bridadas. Si
se utiliza una tuberia roscada, esta y los aditamentos deben ser de Cédula
80 o mayor, excepto para aditamentos de sacrificio. Para la construccién
delaspartesdel cuerpo delavélvulaprimariay losaccesorios paractllenado
del liquido o retormo de vapor, se debe utilizar metal maleable, acero
inoxidable o hicrro dictil, se debe utilizar acero inoxidable para los
componentes internos tales como los discos de cierre, resortes. Donde se
permita tuberia de cobre, las uniones se deben soldar con latén o ser de un
metal de igual durcza que et del tipo d¢ la unién. El punto de fusién del
material de aporte debe ser mayor de 538°C (1 000°F). El método de unién
no debe reducir la resistencia de la tuberia.
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7.8.2.4 Toda unidn o acoplamiento de manguera, se debe disedar para
resistir una presion de por lo menos 120% de la presion de disefio de la
manguera, de tal forma que no haya fuga cuando se conecte.

7.8.2.5 Latuberiadebe estar protegida por daftos debidos a expansiones
y contracciones térmicas, sacudimiento y vibracién. Las uniones
deslizables o corredizas no estin autorizadas para este propdsito.

7.8.2.6 Las tuberias y los accesorios deben estar agrupados en el menor
espacio posible y protegidos contra dafios, como se establece en el
numeral 7.9,

7.8.2.7 Los fabricantes de tanques deben certificar que toda la tuberfa,
vélvulasy accesorios del tanque estdn libres de fugas. Paracumplir este
requerimiento s¢ debe probar toda tuberia, vdlvulas y accesorios,
después de su instalacion a no menos del 80% de la presi6n de disefio
marcada en el tanque.

7.8.2.8 El transportista debe garantizar que la manguera ensamblada:
' a) Esaplapara ladescarga de GLP eneste tipo de unidadesde transporte

y que cumple con la norma de fabricacion respectiva, consignada en el

certificado de calidad.

b) Tenga un namero unicode identificacion de fabrica. marcadoen forma

indeleble.

c) Este libre de fugas, por medio de un certificado de hermeticidad que

garantice que cumple las pruebas requeridas el numeral 2-4 del cédigo

NFPA 58. :

d) Tenga ¢l mes y anode su pruebade presién original, marcado en forma

indeleble, prueba que se realiza de acuerdo a la nonmna de fabricacitén

respecliva.

7.8.3 Marcadode lineasde cargay descarga. Excepto paralosdispositivos
de medicion. termopozosy vilvulas dealivio de presion, todas las lineas
de carga y descarga del tanque, se deben marcar para indicar si éstas se
comunican con la fase vaporo lafase liquida cuando el tanquees llenado
asumaxima capacidad permitida. L.a lineade llenado que se comunique
con la fase vapor debe sermarcadapor la leyenda “llenado vaporizador™
en lugar de "vapor”.

7.9 Proteccion contra dafios por accidentes.

791 Todas las vilvulas, dispositivos, mecanismos de seguridad por
alivio de presion ycualquier otro accesorio del propio tanque deben estar
protegidos de acucrdo con el numeral 7.9.2 contra dafios que pudieran
ser causados por colisidn con otros vehiculos u objetos, coleo y
volcadura.

Ademds. las valvulas de alivio de presion deben estar protegidas para
que, en caso de volcadura de la unidad de transporte sobre una superficie
dura, no se obstruyan sus aberturas ni se restrinja su venteo.

7.9.2 Los mecanismos de proteccién y confinamiento se deben disedlar
pararesistir cargaestiticaen cualquier direccion igual ados vecesel peso
deltanque y sus aditamentos, cuando esté lleno con el producto, usando
un factor de seguridad no menor de cuatro, basado en la resistencia a la
tension del material que seria utilizado, sin dafio para los accesorios
protegidos, y se deben fabricar con metal de por lo menos 4,76 mm (3/
16 pulg) de espesor.

7.9.3 Toda unidad de transporte debe contar con una defensa trasera
diseiiada para proteger el tanque, tuberla, valvulas y accesorios, en caso
de colisidn por la parte trasera, para minimizar la posibilidad de dafiar
alguna parte del tanque a causa del choque. El disciiodebeser detal forma
que se transmita directamente la fuerza de la colisidn en una linea
horizontal al chasis de la unidad de transporte. La defensa debe estar

——

disefiada para resistir una carga igual a 2 veces el peso del tanque
completamente cargado y sus accesorios, utilizando un factor de seguridad
de cuatro, basado en la resistencia a la tension del material de la defensa,

7.9.4 Seccién de cizalla o maquinado de seguridad. Las valvulas referidas
enlosnumerales: 7.7.1.3y7.7.1.4, deben disponer de una seccidn de cizalla
o un aditamento de sacrificio.

Cada vélvula interna de cierre automatico, exceso de flujo y “check™ debe
estar protegida con una seccidn de cizalla o con un aditamento de sacrificio.

La seccién de cizalla o maquinado de seguridad debe estar adyacente y
exterior al cuerpo de las vélvulas para permitir su desprendimiento sin
afectar la integridad de las mismas, al presentarse esfuerzos indebidos.

El aditamento de sacrificio se debe localizar en el exterior del sistema de
tuberia de la valvula de cierre y con proteccion contra dafios por accidente
para prevenir cualquier pérdidaaccidental de la carga. El daflodel aditamento
desacrificio debe mantener intacto el mecanismo de protecciénde lacarga
y sus accesorios ubicados en la pared del tanque y ser capaz de retener el
producto. :

7.10 Equipo de emergencia para el control de descargas.

7.10.1 El equipo de emergencia parael control de descargas se debe instalar
en la linea de descarga de liquide. Vilvulas de control de sobrellenado.
vélvulasde exceso de flujoy valvulas de cierre, deben ser instaladas cuando
sea requerido en el numerat 7.7.1.2.

7.10.1.2 Toda vélvula interna de cierre automético y vilvula de exceso de
flujo, debe cerrarautomaticamente si aiguno de sus accesorios 0 mangueras
son arrancados o desprendidos.

7.10.1.3 Toda vélvula de cierre automatico, valvula de exceso de flujo o
valvula“check”, destinadasal control de descargas, deben estar localizadas
dentro del tanque o dentro de una boquilla soldada formando parte integral
del tanque.

El asiento de la valvula debe estar localizado dentro del tanque o dentro del
sumidero donde se fije labrida deacoplamiento. Lainstalacién se debe hacer
de tal forma que ninguna tensién indebida pueda causar fatla en el
funcionamiento e la vilvula que perjudique la operacién de la misma.

7.10.1.4 Todas las partes de la vilvulaen el intcrior del tanque, o dentrode
una boquilla, sumidero o acoplamiento, se deben fabricar con material no
sujeto & corrosion u otro deterioro causado por el contacto con el GLP.

7.10.1.5 Todo indicador de medici6n de nivel de liquido se debe construir
de tal forma que el flujo de salida del producto noexceda un flujo equivalente
al de una abertura de 1,52 mm (0.060 pulg) de diametro.

7.10.1.6 Toda valvulade exceso de flujo debe cerrar automaticamente dentro
del rango especificado por el fabricante de la vélvula. El rango de flujoen
accesorios, vilvulas, tuberias y mangueras en cada lado de la valvula de
excesode flujo, debe serde por lo menos igual al rango del flujo de la vilvula.
Sihay ramificaciones u otras restricciones incorporadas al sistema, cada una
de ellas debe contar con vélvulas adicionales para controlar sus flujos de
maneraindependiente. Las sumas de las ramificaciones deben ser iguales o
exceder ¢l rango de la vélvula principal.

7.10.2 Todasberturadestinadaperaladescargade liquido o vapordeuntanque debe
estar equipada con una vélvula interna de cierre automético a control remoto.

7.10.2.1 En un tanque de més de 13 249 L (3 500 galones americanos) de
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capacidad de agua. toda valvulainternade cierre automético debe contar
con dispositivos de accionamiento remoto para el cierre automatico,
tanto mecdnicos como térmicos, los cuales se deben instalar en los
extremos del lanque en por lo menos dos lugares diagonalmente opuestos.
Elcable de enlace entre vélvulas y accionador remoto, debe ser resistente
ala corrosion y efectivo en todos los tipos de ambiente y climas. Si la
conexién de cargay descargaen el tanque noestaen la proximidad de uno
de los dos lugares especificados anteriormente, un elemento fusible
adicional se debe instalar para que el calor de un fuego en las 4reas de
conexién de carga/descarga active el sistema de control de emergencia,
Estos elementos deben fundirse a una temperatura que no debe exceder
de 121°C (250°F).

7.10.2.2 En un tanque de 13 249 L (3 500 galones americanos) de
capacidad de agua o menos, toda valvula de cierre interno debe contar
por lo menos con un dispositivo remoto de cierre automético que puede
sermecénico, instaladoal final del tanque, lo mésalejado posible del drea
deconexidn de carga/descarga.

7.11 Soportes y sujetadores.

7.11.1 El tanque debe estar fijado permanentemente o integrado con el
chasis del vehiculo de tal forma que prevenga el movimiento relativo
entre ambos elementos.

7.11.2 Cuando se usan soportes, estos deben abarcar cuando menos 120
grados de la circunferenciadel cuerpo. Los célculos de disefio para estos
deben cumplir los requerimientos de los numerales 7.3.1,7.3.2y 7.3.3.

7.11.3 Donde algiin soporte del tanque esté sujeto a cualquier parte de
la cabeza del mismo, los esfuerzos impuestos sobre la cabeza deben
cumplir con los requerimientos del numeral 7.11.2.

7.11.4 Ningin soporte del tanque o defensa de la unidad de transporte
debe ser soldado directamente al tanque. Todos los soportes y defensas
deben ensamblarse por medio de laminas de refuerzo del mismo material
del tanque.

El espesor de la lamina de refuerzo no debe ser menor de 6,3 mm (1/4
pulg.), pero nunca mayor al espesor del cuerpo del tanque.

Cada lamina de refuerzo, debe tener un radio interior no mayor que el
del radio exterior del tanque, en el lugar del cnsamble. Cada esquina de
lalamina de refuerzo debe redondearse con un radio entre unacuarta parte
{'4) y la mitad (‘%) del ancho de la misma.

7.12 Indicadores de medicion.
7.12.1 Indicadores de medicién del nive! liquido.

7.12.1.1 El tanque, debe estar equipado con al menos uno de los
siguientes instrumentos obligatorios de medicion: Tubo rotatorio, tubo
deslizable ajustable y/o tubo sumergido de longitud fija, ya que ellos
indican con precision el maximo nivel permitido de liquido (90% de su
capacidad nominal).

7.12.1.2 Se pueden instalar instrumentos de medicién adicionales, pero
no deben utilizarse para ¢l control de laoperacion de llenado del tanque.

7.12.1.3 No se deben instalar instrumentos de medicidn de vidrio.
7.12.1.4 Losaparatos utilizados para la medici6n para tanques de menos

de 13249 L(3 500 galonesamericanos) capacidad de agua estén exentos
de los requisitos de localizacion longitudinal especificados en los

numerales 7.12.1.6 y 7.12.1.8, siempre que la longitud del tangue no ~

excedatres veces el diametro del mismo y el tanque se descargue dentro

de las 24 horas después de cada llenado del tanque.
7.12.1.5 La presion de disefio de los instrumentos para medir los niveles
liquidos, debe ser cuando menos igual a la presion de diseiio del tanque.

7.12.1.6 Si el instrumento de medicion es ajustable, debe poder ajustarse
de tal forma, que una de las terminales del tubo esté localizada de acuerdo
aloespecificado enel numeral 7.12.1.8. Los ajustes que puedan efectuarse
deben quedar indicados externamente.

7.12.1,7 Para indicar los méximos niveles a los cuales el tanque podria ser
llenado con liquido atemperaturas mayores de-7°C (20°F), el instrumento
de medicion debe estarmarcado de forma legible y permanente en incrementos
no mayoresacada 7°C (6 de cada20°F), Sinembargo. si no es posible marcar
el instrumento de esa forma, esta informacion se debe marcar de forma legible

y permanente en una placa unida al tanque cerca del instrumento de
medicién,

7.12.1.8 Un instrumento de medicién tipo tubo sumergido, consiste de un
tubo con una valvulaen su parte terminal y cuyo orificio de entradano debe
sermayorde 1,5 mm (0,06 pulg) de didmetro, siseutilizaun tubo sumergible
de longitud fijala entrada debe estar localizada a un nivel que lo alcance el

producto cuando el tanque este cargado asu méximo |lenado auna densidad
a 4°C (40°F),

7.12.2 Indicadores de presion. Debe instalarse una valvula de cierre entre
el instrumento de medicién y el tanque. Cada abertura para un manémetro
debe ser restringida dentro del tanque por un orificio no mayor de 1,5 mm
(0,06 pulg) de didmetro.

7.13 Bombas y compresores.

Si se utilizan bombas de liquido o compresores de vapor, deben serde disefto
adecuado, protegidas contra ruptura por colisién y conservarlas ¢n buenas
condiciones. Este equipo puede ser operado tomando la fuerza motriz de
launidad de transporte o de otros medivs, tales como mecanicos. eléctricos
o hidraulicos. A menos que sean del tipo centrifugo, deben estar equipados
con vélvulasde derivacion ("by-pass™), activadas por presion permitiendo
flujo de descarga hacia la succién o hacia el tanque.

7.14 Placa de identificacion

7.14.1 Toda unidad de transporte construido con estas especificaciones
debe teneruna placametalica resistente a lacorrosion, fijada con soldadura
entodo su perimetro o sujetada permanentemente por otro medio apropiado.
Estaplacadebe instalarse en el lateral izquierdo del Lanque cerca del frente,

en un lugar accesible para su inspeccion y mantenerse en condiciones
legibles.

+ 7.14.2Laplacadebe ser marcada en forma legible por medio de estampado,

grabado en relieve v otros medios de formar letras en el metal de la placa.
Laplaca debe contener al menos la siguiente informacion. en caracteres de
porlomenos 4,76 mm (3/16 de pulg) de alto, se puede utilizar abreviatluras

Especificacion®

Fabricante

Nimero de serie

Presion Maxima de Trabajo Permisible (PMTP) en kPa (psig)
Capacidad nominal agua en L(gal) o en kg (Ib).
Especificacion del material.

Espesor minimo del cuerpo.

Espesor minimo de las cabezas.

Fucha de prueba original o fecha de fabricacion (mes y afio).
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(Mindicarel codigo que identifica el servicio de transporte para el cual fue
disefado v construido. ejemplo: DOT MC 331.

La placa no debe ser pintada, para mantener su legibilidad.
Alas unidades de transporte en servicio, cuyo tanque no posea placa de

identificacion se les debe instalar una placacomo se indicaen el numeral
7.14.1, en la cual se deben marcar como minimo:

apacidad nominal agua en L (gal) o en kg (Ib).
I specificacion del material.

Espesor minimo del cuerpo.

Espesor minimo de fas cabezas.

Fecha de pruebas (mes y aio).

8. EVALUACION DE LAS UNIDADES DE TRANSPORTE
8.1 Evaluacion de las condiciones de seguridad de las unidades de
transporte en la fabrica.

8.1.1 Inspeccion y pruebas. La inspeccién de los materiales de
construccion del tanque y sus aditamentos. la inspeccion y prueba
original del tanque terminado con sus aditamentos, deben serde acuerdo
alCodigo ASMEy alas especificacionesestipuladas en esta Reglamento,
exceplo que, para tanques construidos de acuerdo con la Parte UHT del
Cédigo ASME. Seccion VI, Divisién 1, la prueba de presion original
debe ser por lo menos a 2 veces la presion de diseno del tanque.

8.1.2 Prueba e inspeccion de soldadura.

8.1.2.1 Todotanque construido de acuerdo con laParte UHT del Cédigo
ASME, Secci6n VI Divisién 1. se debesometer, después del tratamiento
térmico (relevado de esfuerzos) y de la prueba hidrostatica, a una
inspeccién de particulas magnéticas fluorescentes hiimedas, que se
deben aplicar a todas las soldaduras del cuerpo y cabezas por dentro y
fucra deltanque. El método de inspeccion debe ser conforme al Apéndice
Videl Codigo ASME, Parrafos del UA-70al UA-72, excepto que no se
deben utilizar imanes permanentes.

8.1.2.2 A los tangues con capacidad de agua mayor a 13 249 L (3 500
galones americanos), diferentesa losdescritos en el numeral anterior, se
les debe hacer pruebas a todas las soldaduras del cuerpo y cabezas por
dentro y fuera del tanque, pudiendo utilizar el método fluorescente de
particulas magnéticas hiimedas conforme el Apéndice VI del Codigo
ASME. el método de liguidos penetrantes o pruebas de ultrasonido de
acuerdo al Apéndice U del Codige ASME, a menos que se hayan
radiografiado al 100%. No se deben utilizar imanes permanentes para
efectuar |la inspeccion de particulas magnéticas,

8.1.2.3 Todos los defectos encontrados deben ser reparados, Sipara la
reparacion se utiliza soldadura en el tanque. a este s¢ le debe aplicar
nuevamente tratamiento térmico (relevado de esfuerzos). Todas las
areas reparadas deben volverse a someter a las pruebas indicadas en el
numeraf 8.1.2.

8.2 Evaluacién de las condiciones de seguridad de las unidades de
transporle en servicio.

La evaluacion de las condiciones de seguridad de las unidades de
transporie en servicio podréefectuarse por el Ente Nacional Competente
0 a traves de terceros debidamente autorizados por €l

La unidad de transporte debe ser evaluada:

a) Previo a otorgar |a autorizacion de operacién.

b) Previo a cada renovacién de la autorizacion de operacion.

¢) Cuando |a unidad de transporte sufra un accidente y en consecuencia *
del mismo el tanque se averio.

d) Cuando el tanque de la unidad de transporte haya sido modificado,

¢) La unidad de transporte que ha estado fuera de servicio por un periodo
mayor de un afio.

8.2.1 Evaluacidn de la parte externa de la seccion cilindrica y cabezas
del tanque mediante inspeccién visual y medicion (V).

Se deben retirar del servicio en forma inmediata y permanente para su
destruccion, los que presenten los siguientes defectos:

a) Exposicion al fuego.

b) Abolladura: Cuando esta se detecte en un corddn de soldadura con
profundidad mayor o igual a 6,35 mm o cuando se detecte en la lamina de
la seccion cilindrica o de las cabezas y su profundidad sea mayor o igual a
7,00 mm.

¢) Protuberancia: Cuando esta se detecte en la seccidn cilindrica o en las
cabezas del tanque,

d) Incision o cavidad: Cuando esta se detecte en ¢l cordon de soldadura, o
en la lamina de la seccion cilindrica o de las cabezas con una profundidad.
tal que el espesor remanente sea menor a lo indicado en el numeral 7.3.3.3.
¢) Grieta: Cuando esta se detecte en el tanque,

Nota 3: El propietario del tanque debe:

- Notificar al Ente Nacional Competente cuando el Tangque presente
cualquiera de los defectos de este numeral.

- Reportar al Ente Nacional Competente, para su registro, la informacién
indicada en el numeral 7.14, |a fecha del retiro permanente del servicio.

- Solicitar al Ente Nacional Competente, de previo a la destruccion del
tanque, la autorizacion del procedimiento a utilizar para ello.

- Notificar al Ente Nacional Competente la fecha en que se realizara la
destruccin para su comprobacion.

Nata4: El Ente Nacional Competente del pals donde se realice ladestruccitn
debe informar de inmediato de esta a sus homologos Centroamericanos la
informacion de cadatanque destruido para su registroy comunicacion a las
autoridades nacionales competentes.

8.2.2 Evaluacidn de la parte interna del tanque mediante inspeccion visual (1)
Debe ser retirado del servicio en forma inmediata para su reparacion todo
tanque que presente dafios en sus tuberias y coplas (defecto critico).

823 Evaluacidn del tanque mediante pruebas
Eftanque debe ser retirado del servicio cuando los resultados de las pruebas
indiquen que no cumple con las especificaciones de este Reglamento,

8.2.3.1 Prueba hidrostitica o neumatica (K)

La presion de prueba debe ser 1.5 veces la Presion Maxima de Trabajo
Permisible (PMTP) por un periodo minimo de 30 minutos: en este periodo
sedeberevisarloscordones desoldadura, y la laminade la seccion cilindrica
y de las cabezas del mismo, debiendo presentar total hermeticidad para ser
aceplada esta prueba.

Cualquier lanque que presente fugas o disminucion de la presion inicial
indicada en €l manémetro, debe ser rechazado. Los tanques rechazados
deben ser reparados, vueltos a probar y pasar satisfactoriamente la prueba
si se desea que regrese a prestar este servicio. Al volver a praharse, sc debe
usar el mismo método bajo el cual el tanque fue originalmente rechazado.
Aquellos que presentan deformaciones deben ser descartados para prestar
esle servicio.

8.2.3.2 Prueba de espesores (T)

Los puntos de medicion de espesores que como minimo se deben realizar
durante las pruebas ultrasonicas de las cabezas y seccion cilindrica, se
indican en la figura 4 del anexo de este Reglamento para las cisternas
articuladas, y en la figura 5 del anexo para las cisternas integradas y deben
cumplir con |0 establecido en el numeral 7.3.3.3.

8233 PnnbaspornndiodeliqﬂdospaﬂmmoMuﬂasW(L)
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Se deben efectuar en el interior del tanque como minimo en cinco cruces B Carétula rota o aguja desprendida Critica
deunién de soldadurade cada una de las cabezas y la seccion cilindrica, C Caritulailegible Critica
asi como en las zonas adyacentes a las soldaduras donde se detecte D Existenciade fuga Critica
corrosién severa. 8.2.4.1.2.2 Manémetro.

A Noexislencia Critica
8.2.3.4 Pruebaderadiografiaindustrial. B Caritula rota o aguja desprendida Critica
Esta prueba se debe efectuar al 100% de las soldaduras que se hayan C Carétuiailegible Critica
aplicado para la reparacion del tanque. D Existenciade fuga Critica

E Intervalo diferente de 0 a 2,048 MPa
824  Evaluacién de las condiciones de los componentes de la (0 a 21 kgf/cm®); (0 a 298,2 Ibf/pulg®). No critica
Cisterna Articulada en servicio (A) F No existencia de valvula de cierre entre

_ ) el tanque y el mandmetro Critica
8.2.4.1 Evaluacion de las condiciones de las vélvulas, accesorios y G Que la valvula anterior, no cuente con el
conexiones del tanque y clasificacion de las anomalias. volante o maneral respectivo. Critica
8.2.4.1.1 Vélvulas principales. . 8.24.1.23 Termémetro,

Para las valvulas de alivio de presion, las de llenado y las de exceso de A No existencia Critica
flujo del tanque, seconsidera que tienen una vida Gtil méxima de diezafios B Carétula rota o aguja desprendida Critica
a partir de su fecha de fabricacion, y al témino de este periodo deben C Existencia de fuga en el termopozo ~ Critica
ser sustituidas por nuevas. D Carftulailegible Critica
: E Intervalo diferente de. 253 Ka 323K
Las valvulas internas y las de maximo llenado, que son susceptibles de (-20°Ca 50°C) No critica
reparacion, no tienen una vida Gtil finita. 8.2.4.1.3 Conexionesenel tanque.
Clasificacién A Existenciade fuga Critica
. de anomalias B Corrosi6n cn forma de cavidades Critica
8.24.1.1.1 Vélvula de alivio de presién.
A Noexistencia Critica 8.2.4.1.4 Evaluacién del sistema de trasicgo de GLP.
B Existenciade fuga Critica 8.24.14.1 Bomba de trasicgo (en caso de existir).
c - . Que no esté protegida por un tapdn de A Existenciade fuga Critica
hule y/o capuchén No critica B Que el espacio libre entre 1a base de Ja bomba
D .. Vida itil maxima vencida No critica y la superficie de apoyo de la unidad de
transporte sea menor a 30 ¢m, cuando el
8.24.1.1.2 Vélvulainterna. recipiente este cargado con ¢i 80% de su
A Noexistencia Critica capacidad total de GLP Critica
B Que al funcionar el accionador que C Estar mal anclada a la estructura de la
permite el cierre normal de la véalvula, Cisterna Articulada de modo que permita
ésta no cierre Critica su desplazamiento Critica
C Que no cuente con el volante o D Faita de pernos y/o tuercas en la carcaza Critica
maneral respectivo Critica 82.4.14.2 Accionador del acelerador (en caso de existir).

A No funcionamiento Critica

824.1.13 Vilvula exceso de flujo. 8.24.1.43 Medidor volumétrico.
A Noexistencia Critica A Corrosion en forma de cavidades en 50%
B . Vidautilméximavencida No critica del érea del cuerpo Critica

B Existenciade fuga Critica
824.1.14 Vilvulade llenado. 8.24.144 Accionador de la valvula interna.

A ~ Existenciade fuga Critica A Noexistencia Critica
B Vida Gtil mixima venclda No critica B No funcionamiento Critica
C : Que no cuente con el volante o C Que no s¢ encuentre ubicada en el drea de
h maneral respectivo Crlitica control del sistema de trasiego Critica
8.24.1.15 Véivulade méximo lienado. 8.24.145 Tuberias y conexlones.
A . Existenciadefuga Crltica A Existenciade fuga Critica
B Obstrucciones en ¢l orificio de salida  Critica B Movimiento y/o desplazamiento de tuberia
C ~ Quenocierre herméticamente Critica por estar mal soportada Critica
8.24.1.16 Vilvula de check (¢n caso de existir). 8.2.4.1.46 Coplas flexibles.
A Noexistencia Critica Las coplas flexibles deben cambiarse en un tiempo méximo que no exceda
al periodo de renovaciénde operacion (APTGLP) de la unidad de transporte.
B Mal funcionamiento Crltica A Malla de refuerzo danada Critica
C Existenciade fuga Critica B Instalacion posterior al plazo de
D Vida titil méxima vencida No critica APTGLP vigente No critica
824.1.2 Accesorios. 8.2.4.1.4.7 Valvulas del sistema de trasiego de GLP.
824.1.2.1 Medidor de nivel 1ipo rotatorio o magnético. 8.24.1.4.7.1 Vilvulade retorno automatica.
A Noexistencia Critica
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A Noexistencia Critica D No existencia de mata chispa
B Mal funcionamiento(Para (arresta [lamas) o en mal estado Critica
comprobar su funcionamiento, se E Que se encuentre incompleto o roto Critica
debe bloquear la tuberia de descarga F Movimiento y/o desplazamiento por estar
para producir ¢l desvio de GLP) Critica mal soportado No critica
C Existenciade fuga Critica 8.2.4.1.8 Evaluacion de losaccesorios.
824.14.7.2 Viélvulas de cierre répido y/o de globo. 824.181 Defensas lateral y trasera para proteger el tanque.
A Quc no hayan sido disefiadas para GLP Critica A Noexistencia Critica
B Que su presion de trabajo sea menor a los B Dafios cstructurales (soldadura inadecuada,
2,74 MPa (28 kgf/cm?); (398,16 1bf/pulg?) Critica corrosion severa y fracturas) Critica
C Que no interrumpa totalmente el flujo 824.182 Cunas (calzas).
de GLP Critica A Noexistencia No critica
D Existenciade fuga Critica 8.24.183 Extintor.
E Que no cuente con el maneral o volante A Noexistencia Critica
respectivo Critica B Capacidad total menor a 9 kg (20 Ib) Critica
8.24.14.73 Adaptador de la valvula de globo. C Que la presién interna se encuentre abajo
A Empaques que permitan fuga de GLP del rango de operacion Critica
o falta de éstos Critica D Que no contenga polvo quimico seco
B Roscas dafiadas _ Critica tipo ABC Critica
824.1474 Tapon del adaptador de 1a vélvula de globo. E Fecha de recarga de polvo quimico
A Noexistencia No critica seco vencida . Critica
B Que la cadena del tap6n no esté sujeta a 8.24.1.84 Adaptador de seguridad para vélvula de llenado.
1a estructura No critica 8.24.185 Martillo con cabeza que no produzca chispas.
C Roscas dafiadas No critica A Noexistencia No critica
8.24.14.75 Carrete (en caso de existir). 8.24.1.86 Triangulos reflectivos
A Mal funcionamiento de la junta A Noexistencia No critica
rotatoria Critica 8.24.18.7 Lampara de mano a prueba de explosion.
B Existencia de fugaen lajuntarotatoria  Critica A Noexistencia No critica
C En el caso de utilizar motor eléctrico, 824.19 Evaluaci6n de rotulacion y simbolos de seguridad.
que ¢ste no sea a prucba de explosién.  Critica 8.2.4.1.9.1 Los rétulos y simbolos deben cumplir con lo siguiente.
824.14.76 Manguera de suministro. A No existencia de cualquiera de los siguientes
Se establece como maximo una vida Otil de diezafios a partir de su fechade rétulos o simbolos. Critica
fabricacién. En los laterales:
A Que presente uniones de tramos de “PRODUCTO INFLAMABLE" '
manguera Critica Capacidad a 100% en galones o litros de agua
B Malla rota Critica En la parte posterior:
C Vidatilméxima vencida No critica "INFLAMABLE", "GLP" !
8.2.4.1.4.7.7 Proteccion a valvulas. Cédigo de identificacién con ¢l simbolo y nimero
A No existencia Critica internacional de! GL.P (Naciones Unidas)
B Que alguna soldadura de unién se B Que la altura de los caracteres sea menor
encuentre fracturada Critica abcm. Critica
C Que alguna de las vAlvulas parael trasiego C 'Que la altura de los caracteres sea
de GLP se encuentre fuera de la proteccion. Critica menor a 20 cm. Critica
8.24.1.5 “Manhole™. 24192 Evaluacién del rétulo preventivo,
A Falta de pernos y/o tuercas Critica A Noexistencia Critica
B Existenciade fuga Critica B No indiquen "Peligro, descargando GLP" Critica
C Corrosion en forma de cavidades en los C Que los caracteres sean menores a 15 cm. Critica
pernos y/o tuercas No critica 8.25 Evaluaci6n de las condiciones de los componentes de la cisterna
8.2.4.1.6 Evaluaci6n del anclaje del tanque al chasis. integrada en servicio (A)
A Falta de soportes y/o pernos/tuercas  Critica Lacisternaintegradadebe cumplir con lo establecidoencl numeral 8.2.4 excepto
B . Desplazamiento del tanque en relacién 8.2.4.1.5. Ademés se le debe aplicar la evaluacion del elemento estructural o
con el chasis Critica :
C Chasis fracturado Critica A Que las soldaduras de uni6n a la placa de refuerzo del tanque
8.2.4.1.7 Sistema de escape. presenten grietas o corrosion en forma de cavidades Critica
A Noexistencia Critica B Que la soldadura de unién de la placa de refuerzo del tanque
B En caso de usar gasolina o GLP como con el patin presente grietas o corrosion cn forma de cavidades Critica

combustible para la carburacién del motor,
que los gases de combustion alcancen

directamente cualquier recipiente de

almacenamiento de combustible

Critica

C En caso de usar diesel como combustible
para la carburacion del motor, que el tubo
de escape no esté en posicién vertical y a

una altura que no sobrepase la cabina

Critica
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C Que los soportes presenten deformaciones o flexiones al
sostener el tanque.

Que la soldadura de unién de la lamina de refuerzo del tanque
fon el elemento para el enganche a la quinta rueda presente grictas

Critica)

o corrosion en forma de cavidades Critica
E  Que los pernos y/o tuercas de anclaje del elemento para e}

enganche a la quinta rueda estén incompletos y con corrosion

en forma de cavidades Critica
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9.CRITERIOS DE ACEPTACION, RECHAZQO O SANCIONES.
9.1 Cuando el Ente Nacional Competente ientifique una anomalia
calificada como eritica en la unidad de transporte autorizada para el
transporte de GLP debe: colocar marchamos (sellos de inviolabilidad)
encadaunadelasentradasy salidas de producto y ordenar al transportista
que reite de servicio el tanque de la unidad de transporte autorizada para
el transporic de GLP hasta que se subsanen ias anomalias detectadas.
El Ente Nacional Competente debe notificaralas autoridades de transito
y a las demis autoridades competentes.
9.2 Encaso de violacién de los marchamos, ¢l Ente Nacional Competente
debe revocar la autorizacion para el transporte de GLP otorgaday debe
notificar a las autoridades de transito y a las demas autoridades
competentes.
9.3 Cuando el Ente Nacional Competente identifique una anomalia
calificada como no critica en la unidad de transporte autorizada para el
transporie de GLP debe: notificar al transportista que tiene un plazo de
10 dias parasubsanar lasanomalfas detectadas. En caso deincumplimiento
dichas anomalias se consideran criticas.
9.4 Las unidades de transporte que pretendan utilizarse en actividades
del transporte terrestre de Gas Licuado de Petréleo deben cumplir con
lo dispuesto en este reglamento, y en casode no cumplitlo no se otorgard
la autorizacién respectiva.

10. MARCADO

10.1 A cada unidadde transporte en servicio que hapasado favorablemente
la evaluacion de las condiciones de seguridad, de acuerdo con los
requerimientos y procedimientos establecidos en este reglamento, debe
instalarscle una calcomania en ¢l cuerpo del tanque cerca de la placa
metilica de identificacion o ¢n la cabeza frontal.

10.2 La informaci6n de la calcomania debe ser legible y contener
caracteres con una altura minima de 32 mm (1,25 pulg).
10.3 La calcomania debe contener los siguientes datos:
Siglas del Ente Nacional Competente

Nombre del pais emisor de la autorizacién

Vigente hasta: Mes y afio

El tipo de inspecci6n o prueba abreviado asi:

"V* Inspeccidn visual externa.

*I" Inspeccién visual interna.

"K" Prueba hidrostatica.

"T" Prueba de espesores.

"L" Prueba de liquidos penctrantes o particulas magnéticas.
"A" Evaluacién de componentes.

Laleyenda "Autorizado para el Transporte de Gas Licuadode Petréleo”
abreviada asi "APTGLP"

Por ejemplo:
ES-0009(GLP)
DHM - MINEC
ELSALVADOR
VIGENTEHASTA: ENERO20I0VIKTLA
APTGLP

En este caso indica que: La Direccién de Hidrocarburos y Minas del
Ministeriode Economiade El Salvador confundamento¢n lasevaluaciones,
inspeccionesy pruebassiguientes: Visual externa, visual interna, hidrostética,
espesores, liquidos penetrantes o particulas magnéticas y de componentes,
establecio la vigencia de la autorizacién (APTGIP) hasta el mes de enero
de 2005, resolviendo que la unidad de transporte esta autorizada con el
nbmero ES-0009 (GLP) para transportar gas licuado de petrdieo.

d)LavigenciadelaAPTGLPqueseindicaen lacalcomaniadebe corresponder

al plazo de vigencia de la autorizacion.
11.PLAZODELA AUTORIZACION PARA ELTRANSPORTE DE

GASLICUADODEPETROLEO(APTGLP)

La APTGLPseotorga por un periodo decinco(5)afios, renovable por periodos
iguales, previo cumplimiento de los requisitosestablecidos eneste reglamento.
12. CLAUSULA DE RESPONSABILIDAD.

ElTransportistaes el responsable que launidad de transporte utilizada cumpla
con las especificaciones definidas en este reglamento.

13. ACTUALIZACIONY REVISION DEL REGLAMENTO.
Este Reglamento Técnico serd revisado y actualizado al afio contado a partirde
suentrada en vigencia, posteriormente cada dos (2) afios salvo que, a solicitud
debidamente justificada de un (1) pais se requiera la revision y actualizacion
antes del periodo sefialado.

14, VIGILANCIAY VERIFICACION.

Corresponde la vigilancia y verificacion de |a aplicacion y cumplimiento del
presente Reglamento Técnico Centroamericano a la Direccién General de
Hidrocarburosdel Ministerio de Energiay Minas de Guatemala; ala Direccion
de Hidrocarburos y Minas del Ministerio de Economia de El Salvador: a la
Unidad Técnica del Petréleo de la Secretaria de Recursos Naturales de
Honduras; ala Direccion General de Hidrocarburosdel Instituto Nicaragiiense
de Energia de Nicaragua y. a la Direccion General de Transporte y
Comercializacién deCombustiblesdel MINAE de Costa Rica, osus sucesores
o entidades que en el futuro se les asigne especificamente estas funciones.

18. NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE.

Para |a elaboracion de este reglamento se consultaron las siguientes normas:
49 CFR 178, 2003. "Transportation, Subchapter A -Hazardous Materials and
Oil Transportation, Part 178 Specification for Packagings", Transporte (US-
DOT), Subcapitulo A -Transporte de Materiales Peligrosos y Aceite, Parte
178 Especificaciones para Embalaje.

ASME Code -Section VIII-Division 1, 1995, ASME Boiler & Pressure Vessel
Code - Section V1L Rules for Construction of Pressure Vessels-Division 1
(Cddigo ASME paraCalderay Recipientea Presion - Seccién VI1I: Reglas para
Construccion de Recipientes a Presion - Division 1).

ASME Code - Section 1X, 2000,"Qualification Standard, for Welding and
Brazing Procedures Welders, Brazer and Welding and Brazing Operators”
{Estandar de Calificacion paraSoldadores y Opcradores de Soldadura de Arco
y Autdgena, y para Procedimientos de Soldadura de Arco y Autégena).

NFPA 58, 1998. "Liquefied Petroleum Gas Code" (Cédigo de Gas Licuado de
Petréleo).

NOM-EM-010-SEDG-1999, Valoracién delas condiciones de seguridad de los
vehiculos que transportan, suministran y distribuyen Gas L.P.. y medidas
minimas de seguridad que se deben observar durante su operacion,

NOM-057-SCT2/2003, Requerimientosgenerales parael disefioy construccion

deautotanques destinadosal transporte de gases comprimidos, especificacion
SCT 331.

Acuerdo Centroamericano sobre Circulacion por Carreteras, COMITRAN-
SIECA, diciembre de 2000. .
Transporte de Mercancias Peligrosas. Recomendaciones preparadas por e}
Comité de Expertos de las Naciones Unidas en Transporte de Mercancias
Peligrosas, Nueva York, 1984.

16. TRANSITORIO.

Apartir de laentradaen vigencia de este reglamento téenico, atoda unidad
detransportede GLPa granel, se le debe realizar las inspecciones y pruebas
indicadasen este reglamento en un plazo no mayor de un (1) afto. El codigo
de identificacion indicado en el numeral 6.6, sera asignado por cada pais al

momento del otorgamiento de la autorizacion para ¢l transporie de gas
licuado de petrdleo.
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1

ANEXO

Figura No. 1
Dispositivos y accesorios de seguridad de las cisternas

1. Medidor volumétrico de GLP
2. Valvula de globo Roscada

3. Valvula de cierre répido

4, Mandmetro

5. Termometro
6
¢
8
9

. Valvula de maximo llenado

. Valvula de llenado doble check
. Junta Giratoria

. Valvula de globo roscada

10. Acoplador de 19,00 mimde &
11. Carrete Eléctrico

12. Manguera de 19,00 mm de ) para despacho de GLP

Figura Neo.2
Partes de una cisterna integrada

. Valvula do scgurided lipo resorte intemo de 76.2 mm do €3
Indicwdor rolatario de nivel de Maguide

Vilvule de cierne rapido (lines de s Hgaido)
Homba de iransferencia do GLIP

Filiro

Walvuln ale iy

Wilvula de Hemude doble check

Valvuiu de plobo

Vialvula doe retome automdatico de 31,73 mm do 3
1. Cimtn wosiatice

1. Walvuln de mdbaxinmo Tlensdo

CxNIABLNE
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FiguraNo.3
Partesdel tanque de una cisterna articulada

P
)
Y

1. Vilvula de seguridad con resorte interlor 9. Vilvula de globo angulor do 2" de @9 roscada
2. Indicador rotstorio 10. Tupdn de 3 1/4 " ACME
3. Vilvula de miaximo llonado 11. Adapladaor de 3" NPU w» 3 1/4™ ACMLEL
4, Termometro 12. Tapdn de | 3/4 " ACMIS
3. Mandmero 13. Aduptador due 1 1/4" NI = 1| 3/4" ACMUE
6. Vilvula dc excepo de flyjode 2" de @ 14. Valvula du globo angular de 2" de O roncada
7. Vilvula de no retomo de 3 " de © 15. Clintn cstfitica
B. Vialvuls de exceso de lujuode 3 " de © 16. Rompc Olan
Figura No.4
Puntos de Medicién de espesores parael tanque delacisterna articulada
En las eabezas
Cubora construlds Cabeza cunstruids en En In seccién cilindrica
on gajox uns wnln plexn

Vista frontal de lu seecion cilindrica

IS
=

E‘ (.‘nhwj Nao. 2

En Ia seccion cilindrica
N Viata tutcral de la secvion cilindriea
x% x

N\

~
i“ \‘1_—_———_”-———_——_*_—_—
1
)
1
SOOI SN POy P
..... i
]
+
[}
!
vd
. it —r— -
Ril: “marhok: B Boguills
RUFHRENCIAS
———————a Soldadurs Vims Posterior Soldadurs Vista Latcral  —-—+—-—-—-= Linen de Reforencia
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Figura No. 5
Puntos de medicién de espesores para el tanque de la cisterna integrada

Cabess de 6 gajos

En las cabezas
Cabezas de 7 gajos

En la seccién cilindrica
Vista lateral de la seccidn cilindrica
%

En la seccién cilindrica
Vista frontal de la seccion cilindrica

80°

s

xx
+

aro=

‘*-_~___L§__-

~

-~

Hil: “munhole™

B Boguillus

REFERENCIAS
———————— Soldadura Vista Posterior
FiguraNo. 6
Tipo de Rotulacién para Cisternas
Descripcidn: No. Clasificacién Color de fondo l Simbolo
2 Gases : Rojo
Comprimido Inflamable Llamablancaenel angulo
Licuado Combustible superior de un rombo
Disuelto con fondo rojo

Tabla
Cuadro de nimeros segin la

1
ONU para gases licuados

Clase o subdivisi6n

--- Fin de Reglamento ----

No. ONU

1011 Butano

1075 Gases Licuados de petréleo
1969 Isobutano

1978 Propano
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